
安达发

铁芯、磁铁制造业解决方案

目视化管理，降低成本，提高效率、提高产品质量！
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行业介绍

• 铁芯、软磁、硬磁制造业相对而言是个流程简单的行业，其行业特色是
：大部分为标准化产品、 部分产品为根据客户订单定做，产品型号比较
多、工序大约 10 道、材料种类少并常常通用、订单批次少、订单批量大
、机器产能主要决定订单的交期、受模具影响较大。 其原料是以铁粉为
主。

• 其产品一般经过：成形、DR、烧结、研磨、涂漆、穿线、加壳、品检、
包装等数十道工序。

http://www.andafa.com/
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应用场景

1. 如何在有限产能下，快速准确的下达订单、机台的任务计划？

2. 如何快速有效追踪订单、机台的实际生产状况？

3. 如何提高机台的利用率？

对此，安达发专门有针对性的给出对应解决方
案，如下：

http://www.andafa.com/
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解决方案

问题类别 问题关键点 安达发对应解决方案

产品工艺管理

• 几百、几千份图纸如何管理？如何管理到历史版本、历史修订、
权限等？

• 几百、几千个产品，如何有效维护、变更、分发、管理这些产品
工艺，包括机 台、工时、用料等？

• PDM 产品工艺管理系统

• DMS 文档管理系统

订单交期确切回复
• 接到客户订单后，凭什么回复客户一个准确的交期？

• 订单插单、交期变更、数量变更、订单取消等等后，哪些订单会
受影响？ 提前或者延后多久？

• APS 智能生产排程系统

• SFC 车间现场管理系统

机台产能

• 在未来，哪些机台可能会很忙？ 哪些会很闲？如何调整？

• 某一机台临时故障不可用，对订单的影响面有多大？哪些订单会
延迟多久？

• 给某机台再添加 1 套模具，产能提高多少？交期能提前多少？

• APS 智能生产排程系统

• PDM 产品工艺管理系统

生产优先顺序排程

• 几百张生产订单、几千个工序，哪个应该先做？哪个后做？

• 如何调整可实现交期最准时？

• 如何调整可实现机台利用率最大化？

• 如何调整可实现机台去作高价值的产

• APS 智能生产排程系统

• PDM 产品工艺管理系统

工序完工状态即时查询
• 如何得知当前某个订单完工了多少？良品多少？不良品多少

• 未完工的在制品做到哪个工序了？每个工序在制品数量多少？预
计什么时间可完工出货？

• SFC 车间现场管理系统

• APS 智能生产排程系统

http://www.andafa.com/


6安达发 智能制造 核心技术原厂 版权所有 www.andafa.com

解决方案

问题类别 问题关键点 安达发对应解决方案

生产异常即时预警

• 当前有哪些特急订单？有哪些特急工序？

• 有哪些订单未按计划开始、未按计划完工？

• 有哪些工序未按计划开始、未按计划完工？

• 不良品有哪些？最高不良率的是那张订单的哪
个工序？

• EXP 生产异常管理

快速报价
• 每接到客户询价时，如果没有非常类似的产品，

那么如何快速准确地计算出该 产品的成本价，
以此做为给客户报价的 最重要的参考？

• CQM 预估成本与报价系统

• PDM 产品工艺管理系统

生产成本分析

• 在做的或是已经完工的订单，是赚钱了还是亏
钱了？

• 是哪个工序导致亏损？

• 具体是机台？还是人力？还是用料超标导致亏
损？

• CST 生产成本管理

综合考虑，建议实施安达发 Apsabe 精益制造管理系统，可整体化解决
如上所有问题点。

http://www.andafa.com/
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要点

操作界面

 建立基本资料，主要是机台、
产品工艺等基本资料。

http://www.andafa.com/
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要点

操作界面

 输入生产订单，或者由
Apsabe 系统自动导入 ERP 中
的生产订单。

http://www.andafa.com/
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要点

操作界面
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要点

操作界面

 执行生产排程。可选倒排或者
正排。 检查排程结果是否满
意。

 如果不满意，则修正相关资料
后重新排程，或者告知业务订
单试算后可达成的交期。

http://www.andafa.com/
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要点

操作界面

 打印机台、班组的生产任务派
工单，并下发。

操作界面
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要点

操作界面

 监控实际的生产是否按照计划
在进行，并及时处理生产中的
异常

http://www.andafa.com/


16安达发 智能制造 核心技术原厂 版权所有 www.andafa.com

要点

操作界面

 监控实际的生产是否按照计划
在进行，并及时处理生产中的
异常

http://www.andafa.com/


17安达发 智能制造 核心技术原厂 版权所有 www.andafa.com

要点

操作界面

 核算成本

http://www.andafa.com/


18安达发 智能制造 核心技术原厂 版权所有 www.andafa.com

联系方式

东莞市安达发网络信息技术有限公司
广东省东莞市莞城区旗峰路162号中侨大厦B座20楼

0769-2202 0566,  2202 0568
http://www.andafa.com

联系人：淡贤锋
手机：186 8866 1178

E-Mail：frank@andafa.com

http://www.andafa.com/

